


521 A 507 A

4.1.2 d/D 0/2 2/8

4.1.3 G GF85 GC90/15

G/GTC GTC10 G20/17,5

4.1.6 SI [M.-%] NPD SI40

4.2.7.1 [Mg/m³] 2,63 ± 0,05

4.1.5 MBF [g/kg] NPD NPD

4.1.7 C [M.-%] NPD NPD

4.2.11
6h/24h [M.-%] NPD 80/60

4.2.2 LA/ SZ [M.-%] NPD LA30 / SZ26

4.2.3
PSV NPD NPD

4.2.4 AAV NPD NPD

4.2.5 MDE [M.-%] NPD NPD

4.2.10

I [M.-%] NPD ≤ 0,5

VSZ [M.-%] NPD NPD

4.3.4.1

4.3.4.2

4.3.4.3

4.3.2

4.2.9.2 F [M.- %] NPD F1

[M.- %] NPD ≤ 8

4.2.12 NPD NPD

4.2.6 NPD NPD

4.1.4 f f3 f1

4.1.8 ESC [s] ECS,angeg. 26 NPD

4.2.7.1 WA24 [%] 1,0 ± 0,5 2,2 ± 0,5

4.3.3 [M.- %] mLPC0,1 mLPC0,1

Erklärte Leistung

Korngrößenverteilung - Kategorie

Toleranzkategorie (siehe auch Seite 6)

Korngruppen

Qualität der Feinanteile

Kornformkennzahl

Kornrohdichte  [ρp] 

Widerstand gegen Oberflächenabrieb

Widerstand von groben GK gegen Verschleiß

Widerstand gegen Zertrümmerung

Widerstand gegen Polieren von groben GK für 

Deckschichten

Anteil gebrochener Oberflächen in groben GK

Affinität von groben GK zu bitumenhaltigen 

Bindemitteln

Festigkeitsverlust nach Hitzebeanspruchung

Raumbeständigkeit

Widerstand gegen Hitzebeanspruchung

Absplitterung

NPDEisen-Zerfall von Hochofenstückschlacke

Raumbeständigkeit von GK aus 

Stahlwerksschlacke

Chemische Zusammensetzung

Gefährliche Substanzen:

Dicalciumsicat-Zerfall von 

Hochofenstückschlacke

NPD

- Freisetzung von polyzyklischen aaromatischen 

Kohlenwasserstoffen

- Freisetzung anderer gefährl. Stoffe

- Freisetzung von Schwermetallen

- Abstrahlung von Radioaktivität

NPD NPD

"Sonnenbrand" von Basalt

Widerstand gegen Abrieb durch Spikereifen bei 

AC D

Frost-Tau-Widerstand (Wasser)

Frost-Tausalz- Widerstand (NaCl)

Gehalt an Feinanteilen

Petrographischer Typ Unstrut-Sand/ -Kies

zusätzliche technische Angaben

Fließkoeffizient

Wasseraufnahme

Gehalt an groben org. Verunreinigungen

NPD - no performance determined

Leistungserklärung Nr.:  061-13043-2026.04

wesentliche Merkmale
eindeutiger Produktkenncode

(Sortennummer)
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Erklärte Leistung

Leistungserklärung Nr.:  061-13043-2026.04

Angaben zu den werkstypischen Kornzusammensetzungen der feinen GK

0,063 0,25 1 2 4

0/2 0,2 10 77 93 100 Tab. 4, GTC10

Angaben zu den werkstypischen Kornzusammensetzungen der groben GK / GKG

2/8 30507 A

521 A

Sorte Korngruppe D/2

Sorte Korngruppe werkstypische Kornzusammensetzung durch das Sieb (mm) in M. %
Grenzab-

weichung        

EN 13043
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